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TEILEGUTACHTEN
Nr. 2013-TG-PSA-0183
ZUR ABNAHME NACH 819(3) StvVZO

Test report of a technical service according to annex XIX StVZO regarding the regularity
of a vehicle in case of a regular installation of parts.

AZEV® Alurad GmbH

Gewerbegebiet Sauerwiesen

D-67661 Kaiserslautern

Antragsteller
manufactures’s representative

Auftragsnummer
order number

Art

construction

TYP . pgs1g
wheel type

Radname . A7py pgsi9

wheel name

Sonderrad-GroBBe . g 53y 19EH2+

wheel size

Leichtmetall-Sonderrad, einteilig

Umristung
Durch die vorgenommene Umristung erlischt die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges, wenn nicht

unverziglich die gemaR StVZO 8§ 19 Abs. 3 vorgeschriebene Anderungsabnahme durchgefiihrt und
bestétigt wird oder_festgelegte Auflagen nicht eingehalten werden! Nach der Durchfihrung der
technischen Anderung ist das Fahrzeug unter Vorlage dieses Teilegutachtens unverziiglich einem
amtlich anerkannten Sachverstéandigen oder Prifer einer Technischen Prifstelle oder einem
Prifingenieur einer amtlich anerkannten Uberwachungsorganisation zur Durchfiihrung und Bestatigung

der vorgeschriebenen Anderungsabnahme vorzufuhren.

Made by the conversion to use the vehicle in accordance with the Road Traffic Licensing Regulations § 19 (3) prescribed modification
performed and confirmed or if certain requirements expires if not immediately be adhered to! After the implementation of technical change,
the vehicle is promptly brought under this part approval submission to an officially recognized expert or auditor of a technical test or a test
engineer an officially recognized inspection organization to confirmation and acceptance of the required change.

Mitfuhren von Dokumenten |
Nach der durchgefiihrten Abnahme ist der Nachweis mit der Bestatigung Uber die Anderungsabnahme
mit den Fahrzeugpapieren mitzufiihren und zustdndigen Personen auf Verlangen vorzuzeigen; dies

entfallt nach erfolgter Berichtigung der Zulassungsbescheinigung Teil | + 11
After the acceptance procedure the evidence of the confirmation of the change is acceptance along with the vehicle and presented to
authorized persons on demand, which eliminates after rectification of the registration certificate Part | + ||

Berichtigung der Fahrzeugpapiere

Die Berichtigung der Fahrzeugpapiere (Zulassungsbescheinigung Teil | + Il, oder Fahrzeugbrief und
Fahrzeugschein, Betriebserlaubnis nach § 18 Abs. 5 StVZO oder Anhangerverzeichnis) durch die
zustandige Zulassungsbehorde ist durch den Fahrzeughalter entsprechend der Festlegung in der

Bestatigung der ordnungsgemalen Anderung zu beantragen.

Which the vehicle documents (certificate part | + 1, or vehicle registration and vehicle registration, approval according to § 18 paragraph 5
homologation or pendant directory) by the competent licensing authority to apply by the vehicle owner in accordance with the provisions of
the confirmation of the proper change.

Weitere Festlegungen sind der Bestatigung der ordnungsgeméaRen Anderung zu entnehmen.

Pruflabor Sud GmbH - Tegelbarg 31a - D-24576 Bad Bramstedt
HRB 10912 KI - Registergericht Amtsgericht Kiel - Geschéftsfiihrer Dipl.-Ing. Renato Rittel - Peter Kleingarn
Steuernummer-Nr. 11294WV - Umsatzsteuer-ID-Nr./VAT-ID DE267048415

BANK Raiffeisenbank eG - BLZ 200 691 30 - KONTO 332 461 - IBAN DE33200691300000332461 - BIC/SWIFT GENODEF1BBR
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

1 . H I NWEIS E - SPECIAL REFERENCES

1.1. Kennzeichnungen - Mmandatory markings

Der Radtyp P8519 ist mit dem Radname AZEV P8519 fir die Sonderrad-Gréf3e 8,5Jx19EH2+

gekennzeichnet. Es kdnnen noch zuséatzliche Kontrollkennzeichen angebracht sein!
The type of wheel P8519 is marked with the wheel name AZEV P8519 for special wheel-Size 8,5Jx19EH2+. There are additional
control flags may be attached!

Das Leichtmetall-Sonderrad AZEV P8519 in der Ausfihrung P8519 an ACHSE-1- ist zulédssig mit
Leichtmetall-Sonderrad Radgrésse: 8,5Jx19EH2+ Radtyp: P8519 an ACHSE-2-

Die einzelnen Kombinationsmdglichkeiten sind der Verwendungsbereichsanlage(n) zu entnehmen.
Andere Leichtmetall-Sonderrad Kombinationen sind nicht zulassig. Fir Kraftfahrzeuge zur
Personenbeférderung der Klasse(n) M1 die unter die EU-Verordnung 661/2009/EG fallen, ist die
Verwendung des Leichtmetall-Sonderrades unzulassig, wenn die Rad-/Reifenkombination ohne
serienmafiges Reifendruckkontrollsystem nach ECE-R 64 verbaut werden. Eine Deaktivierung des OEM-
Reifendruckkontrollsystems fiihrt zu einer Nicht-Vorschriftsmafigkeit des gesamten Fahrzeugs.

Bei Fahrzeugen mit serienmafigen Reifenfilldruckkontrollsystem mit Druckmesssensor am/im Rad kann
das serienmaRige System verwendet werden, wenn beim Einbau in das Leichtmetall-Sonderrad die
Hinweise des Fahrzeugherstellers beachtet werden. Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen
mit Uberwurfmutter von auBen, die weitgehend den Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim)
entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm geeignet sind, zulassig.

Die Zentrierung des Leichtmetall-Sonderrades erfolgt Uber Zentrierringe ww. aus den
Werkstoffen Kunststoff oder Aluminium. Fir Fahrzeuge mit einer Hochstgeschwindigkeit tber
240km/h sind ausschlieBBlich Zentrierringe aus dem Werkstoff Aluminium zu verwenden. Die
Radausfihrungen die fixgebohrt sind, und ohne Zentrierring auskommen sind hiervon

ausgenommen.

The centering of the light alloy wheel is special about the centering made from PVC or aluminum. For vehicles with a top speed
over 240km/h are to be used exclusively centering rings out of aluminum. The wheel which are designs fix bored, do not require
centering are excluded.

1.2. ZubehoOr - Accessories

Radausfihrung Zentrierring KeZnnzte}chnung Abmessungen Werkstoff
versions center ring en .”emng center ring size center ring material
center ring marking
1 P8519 120H 40 ohne -- - -
2 P8519 120H 39 ohne -- - -

1.3. Befestigung - wheel fixing

Die Leichtmetall-Sonderrader P8519 werden mit Kegelbundschrauben/-muttern mit einem
Kegelwinkel 60° bzw. Kugelbundschrauben mit Radius 13 und Radius 14 u.a. auch mit
festem/beweglichem Kegel-/Kugelsitz in der DIN MaRen M12/M14/1/2UNF befestigt.

The light-alloy wheels P8519 are tapered with head bolts / nuts with a cone angle of 60 ° and spherical collar bolts with radius 13
and radius 14 even with fixed / mobile cone angle/spherical collar fixed in DIN sizes M12/M14/1/2UNF.

Das Anzugsdrehmoment der Leichtmetall-Sonderrader am Fahrzeug entspricht den Vorgaben

der im jeweiligen Verwendungsbereich aufgefihrten Fahrzeughersteller.
The torque of the light-alloy wheels on the vehicle meets the requirements of the respective application area listed vehicle
manufacturer.
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013
1.4. Kombination - combination

ACHSE-2-: 8,5Jx19EH2+ Ausfihrung: P8519 120H ACHSE-1-: 8, 5Jx19EH2+ Ausfiihrung: P8519 120H

ACHSE -1- ACHSE -2-
Position Sonderrad-GroBe Typ Verweis auf KBA-Typzeichen
wheel size wheel type reference to German type approval
ACHSE-1- 8,5Jx19EH2+ P8519 2013-TG-PSA-0183 -entfallt-
ACHSE-2- 8,5Ix19EH2+ P8519 2013-TG-PSA-0183 -entfallt-
2. UBERSICHT-OVERVIEW
Ausfihrungsbezeichnung | Loch- | Mitten- | Einpress- é:clj zul. Abroll-| gultig ab
versions marking kreis | loch tiefe last umfang Fertig.
Ausfihrung (mm) | center- wheel I?asd ~ rolling date of
version Kennzeichnung /;DZ(?S [ bore inset ity circumference | manufacture
Rad Zentrierring
wheel mark center ring holes (mm) () (kg) g Do
P8519 120H 40 P8519 ohne 120/5 | @64,1 40 800 2100 12/09
P8519 120H 39 P8519 ohne 120/5 | 964,1 39 800 2100 12/09

3. BESCHREIBUNG DER SONDERRADER - occcrirmion or wieet

Antragsteller
manufactures’s representative

Fertigungsstatte
manufacturing site

Handelsmarke

trade mark

Art der Sonderrader
type of wheel

AZEV® Alurad GmbH
Technologie-Park 1&II
Gewerbegebiet Sauerwiesen
D-67661 Kaiserslautern
AZEV® Alurad GmbH
Technologie-Park 1&Il
Gewerbegebiet Sauerwiesen
D-67661 Kaiserslautern

AZEV®

Leichtmetall-Sonderrad, einteilig

Felgenbettkontur
basic CONOUS Doppelhump EH2+ - Extend Hump
Produktionsverfahren ND-Kokillenguss
production
Werkstoff i
material AlSi(Mg)11
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvZO

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH

Priiflabor Siid Automotive

P8519 GROSSE  8,5Jx19EH2+

DATUM 16.12.2013

Rohteilbearbeitung
blank processing

Beschreibung des Design
description of design

Oberflachen Vorbehandlung

surface pretreatment

Korrosionsschutz
corrosion protection

Radgewicht

weight of wheel

Radbefestigung
Wheel fixing

Zentrierung
Center

CNC gedreht + gefrast

Einteliges Aluminiumgussrad mit 5 gespreizten
Doppelspeichen, lackiert mit sternférmiger
Nabenabdeckung und Einguss AZEV®
strahlen bzw. Sandstrahlen und/oder sonstige
Vorbehandlungsmethoden

3-4 schichtiger Pulverlackaufbau mit
Oberflachenversiegelung.
Korrossionsbestandigkeit nach SS DIN 50021

14,170kg (unlackiert)

Radausfuhrungen mit unterschiedlicher
Farbgebung werden nicht zusatzlich
gekennzeichnet.

Mittenzentrierung -ww. mit/ohne-
Zentrierringsystem

Hinweis zum Leichtmetall-Sonderrad fur Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n)

M1, M2 - Wheel references *)

*) Beschreibung gem. StVZO Anlage XXIX (zu § 20 Absatz 3a Satz 4) EG-Fahrzeugklassen

Radausfuhrungen mit unterschiedlicher Farbgebung werden nicht zuséatzlich gekennzeichnet.

3.1. RADANSCHLUSS DER SONDERRADER - wheel attachment

siehe Anlage(n)
= Anlage 1 - 3 Seite(n)
= Anlage 2 - 3 Seite(n)
3.2. KENNZEICHNUNG DER SONDERRADER - wheel marking

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung an der Aul3en- bzw. Innenseite graviert, ein-
gegossen bzw. gepragt: (siehe Beispiel)
The special wheels following labeling is poured on the outside or inside or impressed: (see example)

RADAUSSENSEITE RADINNENSEITE
Outside Inside

KBA-Typzeichen KBA -entfallt- : --
German type approval
Japanisches Prifwertzeichen - —
japanese approval mark
Handelsbezeichnung /-marke _ . AZEV®
trade mark )
J,}ép -- : P8519
Qggnfﬂhrung -- : z.B. P8519 120H
Hersteller - : JAW
maker i
Sonderrad-Grofe - : 8.5JX19EH2+
wheel size i !
Lochkreis (mm .
Lo (mm) - : 2.B. 112
Einpresstiefe (mm) - : 7z.B. ET50
wheel inset ’ "
Herkunftsmerkmal - . MADE IN GERMANY
origin feature )
Herstellungsdatum - . Datumsgitter
date of manufacture )

Die Typkennzeichnung ist an der Radinnenseite erhaben eingegossen. Weitere Kennzeichnung ist dem
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

Anhang Kennzeichen zu entnehmen. Radgrée nach Norm = z.B. 8,5Jx19EH2+

3.3.  VERWENDUNGSBREICH - wheel range application

Die Sonderrader sind fur Personenkraftwagen und Geldndewagen vorgesehen.
The special wheels are designed for passenger cars and SUVs.

4. SON DERRADPRU FU NG - WHEEL TEST PROCEDURE

Prufgrundlage ist das VdTUV-Merkblatt Nr. 751 "Begutachtung von baulichen Veranderungen an
M- und N-Fahrzeugen unter besonderer Berlcksichtigung der Betriebsfestigkeit" (Stand
08/2008).

Das Leichtmetall-Sonderrad entspricht den ,Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fir
Personenkraftwagen und Kraftradern® §30 StVZOi. d. g. F. /Erlauterung 42, (der Richtlinie fur die
Prifung von Sonderradern fir KFZ und ihre Anhanger BMV/StV 13/36.25.07-20.01 vom
25.11.1998). Die verwendeten Prifmuster waren im Hinblick auf das erforderliche
Leistungsniveau fir den zu genehmigenden Typ reprasentativ.

Sonderradpriufungen siehe Bericht-Nummer: 10-0109-A00-V01

Ausgestellt durch : TUV Pfalz Verkehrswesen GmbH, Technologiezentrum Typpriifstelle
Lambsheim, Kénigsberger Strasse 20d, D-67245 Lambsheim

Prufort : Lambsheim

Prifdatum : 17.02.2010

5 . U NTE RLAG E N U N D AN LAG E N - DOCUMENTS AND APPENDICES

5.1. Verwendungsbereichsanlagen - pescription of application range

Folgender Verwendungsbereich wurde festgelegt:

A:Iage Ausfithrung Einpresstiefe | erstellt am H_Allg_.
9401 nnex version Wheel inset date ”:]\c’)\:sslse
1 1480 Tesla Motors Inc. P8519 120H 40 40 16.12.2013 liegt bei
2 1480 Tesla Motors Inc. P8519 120H 39 39 16.12.2013 liegt bei

5.2. Allgemeine Hinweise - Remarks and Appendices
- siehe Anlage:

= Radabdeckung — 1 Seite(n)

= Karosserie Fahrzeug — 0 Seite(n)
5.3. Technische Unterlagen - Tecnical Appendices
- siehe Anlage:

= Technische Unterlagen — 2 Seite(n)
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

6. QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

Der Nachweis eines QM Systems gemaf’ Anlage XIX zum 819 StVZO liegt vor.
( TUV Rheinland Italia S.r.l. - Register-Nr. 49 02 0290909/02 - Gultig vom: 13.12.2012 bis:
12.12.2015)

7. ANMERKUNGEN -nores

Dieses Gutachten umfasst die Seiten 1 bis 6. Dieses Gutachten darf nur vom Auftraggeber und
nur in vollem Wortlaut und Umfang vervielféltigt und weitergegeben werden. Eine auszugsweise
Vervielfaltigung und Veroffentlichung des Gutachtens ist nur nach schrifticher Genehmigung des

Priflaboratoriums zulassig.
The Test Report comprises pages 1 to 6.The Test Report shall be reproduced and published in full incl. Annexes only and by the client
only. It shall be reproduced partially with the written permission of the Test Laboratory only.

Sollte eine Auflage oder Hinweis dieses Gutachtens unwirksam sein, wird die Wirksamkeit der
Ubrigen Auflagen oder Hinweise davon nicht berthrt. Der Hersteller oder Gutachteninhaber
verpflichtet sich, anstelle der unwirksamen Auflage oder Hinweis eine der Richtlinien, dem Gesetz

oder dem Sinn moglichst nahekommende wirksame Regelung zu treffen.

Should be a pad or note of this report invalid, the validity of the remaining regulations or instructions shall not be affected. The
manufacturer or report owner is obliged to replace the invalid or run an indication of the Directive to the law or the meaning as close as
possible effective control.

Bad Bramstedt, 16.12.2013
Priflabor Sid GMBH

Akkreditiert von der Benennungsstelle

des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland

Accredited by accreditation authority of Kraftfahrt-Bundesamt,
Federal Republic of Germany

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

KBA-P 00081-09

Der Sachverstandig
S~ )

DIN EN ISO/IEC 17025:2005
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

ABRKZ-9401 £
. Priflabor Sid Automotive
ANLAGE 1 Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013
HERSTELLER - vehicle maker 1480 Tesla Motors Inc.
RADDATEN - wheel data
RadgrbBe nach Norm 8 5JX19EH2+ EinpreSStiEfe (mm) 40
size + rim contour designation ! wheel inset
Lochkreis (mm)/Lochzahl Zentrierart ; ;
PCD(mm)/hole(s) 120/5 centered way Mlttenzent”erung
TECHNISCHE DATEN (Kurzfassung)
short specification
. Ein- l. I ulti
Ausfiihrungsbezeichnung | Loch- Mitten- préss- Rf;d- A;lrjoll- giblg
versions marking kreis | Zentrierring loch tief last f Ferti
Ausfuhrung (mm) | Werkstoff center- iere as umtang ertig.
. ! ) bore wheel load rolling date of
version Kennzeichnung I-zahl ciﬁérﬁgg inset capacity | circumference | manufacture
Rad Zentrierring PCD/
wheel mark center ring holes (mm) (mm) ko) (mm) Datum
P8519 120H 40| P8519 ohne 120/5 -- 64,1 40 800 2100 12/09
P8519 120H 40 P8519 ohne 120/5 -- 64,1 40 784 2150 12/09
ART der Befestigung — wheel attachment:
BEFESTIGUNGSMITTEL SC = SCHRAUBE; MU = MUTTER,; VS = SPEZIALSCHRAUBE; OE = OE
wheel fixing Befestigungsmittel
Anzugsdrehmoment: z.B. 120/140 = 1.Wert-anziehen 2.Wert-nachziehen
Hersteller Typ Karosserie BefArt Kopfform Kopf Gewinde Lange | Schlisselweite dr:;rfwuc?r;;nt
Tesla S Limousine MU KeBu M14 15 0 17 120/130
VERWENDUNGSBEREICH/HERSTELLER 1480 Tesla Motors Inc.
application range by maker
Verkaufsbezeichnung Model S
sales designation
Fahrzeugtyp | Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
002 e4*2007/46*0667*.. 52-69 245/45R19 98V Antrieb Elektro;
245/45R19 98 52J; 53S Limousine;
Heckantrieb;
10B; 11B; 11G; 11H;
11K; 12A; 51A; 73C;
723; 729; 730; 731;
740; 742; 744; 74C,;
74H; 74P
Auflagen
10B)

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Bericksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind.

11B)

Wird eine in diesem Gutachten aufgefilhrte Reifengré3e verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fur diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfuhrung genannt ist, so
sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der ndchsten Befassung mit den
Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis bzw. der
Abnahmebestatigung nach 819 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist dann nicht
erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der
Fahrzeugpapiere enthalt.
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

ABRKZ-9401

Priiflabor Siid Automotive

ANLAGE 1 Typ P8519 GROSSE  8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM  16.12.2013
11G)

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern missen, sofern
diese durch keine weiteren Auflagen berihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fur die Sonder-
Fahrwerksfedern muss eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen; gegen die
Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird gleichzeitig mit dem
Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung auf den Anbau
der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H)

Wird das serienmaRige Ersatzrad verwendet, soll mit maRiger Geschwindigkeit und nicht langer als erforderlich
gefahren werden. Hierbei missen die serienmaBigen Befestigungsteile verwendet werden. Bei
Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, dass nur Reifen
mit gleich groRem Abrollumfang zulassig sind.

11K)

Der vorschriftsmafRige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen oder
Prufer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angestellten nach
Abschnitt 4 der Anlage VIlIb zur StVZO unter Angabe von FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und
FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19
StVZO veroffentlichten Muster bescheinigen zu lassen.

12A)

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht mdglich, es sei denn, dass fir den hier aufgeflihrten Fahrzeugtyp
eine weitere Umristmaoglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist. Fur diese Umriistung mit der Einschréankung in Spalte
Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

51A)

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfulldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfulldruck ist zu beachten. Die Verwendung von Reifen mit
Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit Reifenfulldruckiberwachungssystem zul&assig.

527)
Diese Reifengrof3e ist nur mit M+S-Profil zulassig.

53S)
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Gber die ausreichende Tragfahigkeit der Reifengrdf3e mit Angabe
des Mindestreifenfilldruckes erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

73C)
Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

723)

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auf3en, die weitgehend den Normen
(DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm
geeignet sind, zulassig. Das Metallschraubventil darf nicht Uber den Felgenrand hinausragen. Es sind die
Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

729)

Bei Fahrzeugen mit serienméaRigen Reifenfilldruckkontrollsystem mit Druckmesssensor am Rad kann das
serienmalige System verwendet werden, wenn beim Einbau in Sonderrdder die Hinweise des
Fahrzeugherstellers bzw. des Systemherstellers und bei nachgeristeten Reifenfilldrucksensoren die
Einbauanleitung des Teileherstellers beachtet werden.

730)
Fir Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n) M die unter die EU-Verordnung 661/2009/EG fallen,
ist die Verwendung des Leichtmetall-Sonderrades unzuléassig, wenn die Rad-/Reifenkombination ohne das
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serienmaRige verbaute Reifendruckkontrollsystem nach ECE-R 64 verbaut werden. Eine Deaktivierung des OEM-
Reifendruckkontrollsystems fiithrt zu einer Nicht-Vorschriftsmafigkeit des gesamten Fahrzeugs.

731)
Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umweltrelevante Fahrzeugsysteme (z.B. Reifendruck-

kontrollsysteme) missen nach Anbau der Sonderréader funktionsféhig bleiben bzw. entsprechend ersetzt werden.
(gem. BMVBS It. Mail KBA-Sgb423 vom 12.11.2013)

740)
Das Festsitzen der Radbefestigungsteile und der Rader ist nur sichergestellt, wenn Sie die u. g. Hinweise
befolgen:
1. Schrauben Sie bei der Radmontage alle Radbefestigungsteile gleichmaRig mit der Hand ein.
2. Ziehen Sie die Radschrauben tber Kreuz an.
3. Lassen Sie das Fahrzeug auf den Boden ab und ziehen Sie Uber Kreuz alle Radbefestigungsteile mit
dem vorgeschriebenen erhéhten Anzugsdrehmoment fest.
4. Nach einer Fahrstrecke von ca. 50 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile zu
Uberprufen.
5. Nach einer Fahrstrecke von ca. 200 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile nochmals
zu Uberprifen.

742)

Die Verwendung der Sonderrader ist nur zulassig, wenn mindestens 7,5 Umdrehungen bei der Befestigung mit
Radschrauben bzw. -muttern fir M12x1,5 oder M12x1,25 oder M14x1,5 oder M14x1,25 und 8 Umdrehungen flr
Gewinde Y2UNF erreicht werden.

744)
Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu entnehmen.

74C)

Es durfen nur die serienméafigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller bzw. die vom Radhersteller
mitzuliefernden Radbefestigungsteile verwendet werden, dabei ist die GewindegroRBe der serienmaRigen
Befestigungsteile zu beachten. Bei Verwendung von Radschrauben, ist die, in der Anlage zum Gutachten, dem
Fahrzeug zugeordnete Schaftlange zu beachten.

74H)

Die Leichtmetall-Sonderrader miissen an der Radanschlussflache plan anliegen. Uberstehende Teile die dieses
verhindern, wie z.B. Sicherungsschrauben der Bremsscheibe oder Zentrierstifte flr Stahlrader auf der
Auflageflache, missen entfernt werden.

74P)
Radausfuihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zulassig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.
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ANLAGE 2 Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013
HERSTELLER - vehicle maker 1480 Tesla Motors Inc.
RADDATEN - wheel data
RadgrbBe nach Norm 8 5JX19EH2+ EinpreSStiEfe (mm) 39
size + rim contour designation ! wheel inset
Lochkreis (mm)/Lochzahl Zentrierart ; ;
PCD(mm)/hole(s) 120/5 centered way Mlttenzent”erung
TECHNISCHE DATEN (Kurzfassung)
short specification
. Ein- l. I ulti
Ausfiihrungsbezeichnung | Loch- Mitten- préss- Rf;d- A;lrjoll- giblg
versions marking kreis | Zentrierring loch tief last f Ferti
Ausfuhrung (mm) | Werkstoff center- iere as umtang ertig.
. ! ) bore wheel load rolling date of
version Kennzeichnung I-zahl c?;férzg}g inset capacity | circumference | manufacture
Rad Zentrierring PCD/
wheel mark center ring holes (mm) (mm) ko) (mm) Datum
P8519 120H 39| P8519 ohne 120/5 -- 64,1 39 800 2100 12/09
P8519 120H 39| P8519 ohne 120/5 -- 64,1 39 783 2150 12/09
ART der Befestigung — wheel attachment:
BEFESTIGUNGSMITTEL SC = SCHRAUBE; MU = MUTTER,; VS = SPEZIALSCHRAUBE; OE = OE
wheel fixing Befestigungsmittel
Anzugsdrehmoment: z.B. 120/140 = 1.Wert-anziehen 2.Wert-nachziehen
Hersteller Typ Karosserie BefArt Kopfform Kopf Gewinde Lange | Schlisselweite dr:;rfwuc?r;;nt
Tesla S Limousine MU KeBu M14 15 0 17 120/130
VERWENDUNGSBEREICH/HERSTELLER 1480 Tesla Motors Inc.
application range by maker
Verkaufsbezeichnung Model S
sales designation
Fahrzeugtyp | Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
002 e4*2007/46*0667*.. 52-69 245/45R19 98V Antrieb Elektro;
245/45R19 98 52J; 53S Limousine;
Heckantrieb;
10B; 11B; 11G; 11H;
11K; 12A; 51A; 73C;
723; 729; 730; 731;
740; 742; 744; 74C,;
74H; 74P
Auflagen
10B)

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Bericksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind.

11B)

Wird eine in diesem Gutachten aufgefilhrte Reifengré3e verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fur diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfuhrung genannt ist, so
sind die Angaben Uber die ReifengroRen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit den
Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis bzw. der
Abnahmebestatigung nach 819 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist dann nicht
erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der
Fahrzeugpapiere enthéalt.
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11G)

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern missen, sofern
diese durch keine weiteren Auflagen beriihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fur die Sonder-
Fahrwerksfedern muss eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen; gegen die
Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird gleichzeitig mit dem
Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung auf den Anbau
der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H)

Wird das serienmaRige Ersatzrad verwendet, soll mit mafRiger Geschwindigkeit und nicht langer als erforderlich
gefahren werden. Hierbei missen die serienmaRigen Befestigungsteile verwendet werden. Bei
Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, dass nur Reifen
mit gleich groRem Abrollumfang zulassig sind.

11K)

Der vorschriftsmaRige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen oder
Prufer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angestellten nach
Abschnitt 4 der Anlage VIlIb zur StVZO unter Angabe von FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und
FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum 8§19
StVZO veroffentlichten Muster bescheinigen zu lassen.

12A)

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht mdglich, es sei denn, dass fir den hier aufgefiihrten Fahrzeugtyp
eine weitere Umristmaoglichkeit im Gutachten aufgefiihrt ist. Fir diese Umristung mit der Einschrankung in Spalte
Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

51A)

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfulldruck ist zu beachten. Die Verwendung von Reifen mit
Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit Reifenfulldruckiberwachungssystem zulassig.

527)
Diese Reifengrof3e ist nur mit M+S-Profil zulassig.

53S)
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Gber die ausreichende Tragfahigkeit der Reifengrdf3e mit Angabe
des Mindestreifenfilldruckes erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

73C)
Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

723)

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auf3en, die weitgehend den Normen
(DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm
geeignet sind, zulassig. Das Metallschraubventil darf nicht Uber den Felgenrand hinausragen. Es sind die
Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

729)

Bei Fahrzeugen mit serienméaRigen Reifenfilldruckkontrollsystem mit Druckmesssensor am Rad kann das
serienmalige System verwendet werden, wenn beim Einbau in Sonderrdder die Hinweise des
Fahrzeugherstellers bzw. des Systemherstellers und bei nachgeristeten Reifenfilldrucksensoren die
Einbauanleitung des Teileherstellers beachtet werden.

730)
Fir Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n) M die unter die EU-Verordnung 661/2009/EG fallen,
ist die Verwendung des Leichtmetall-Sonderrades unzuléassig, wenn die Rad-/Reifenkombination ohne das
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serienmaRige verbaute Reifendruckkontrollsystem nach ECE-R 64 verbaut werden. Eine Deaktivierung des OEM-
Reifendruckkontrollsystems fiithrt zu einer Nicht-Vorschriftsmafigkeit des gesamten Fahrzeugs.

731)
Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umweltrelevante Fahrzeugsysteme (z.B. Reifendruck-

kontrollsysteme) missen nach Anbau der Sonderréader funktionsféhig bleiben bzw. entsprechend ersetzt werden.
(gem. BMVBS It. Mail KBA-Sgb423 vom 12.11.2013)

740)
Das Festsitzen der Radbefestigungsteile und der Rader ist nur sichergestellt, wenn Sie die u. g. Hinweise
befolgen:
1. Schrauben Sie bei der Radmontage alle Radbefestigungsteile gleichmaRig mit der Hand ein.
2. Ziehen Sie die Radschrauben tber Kreuz an.
3. Lassen Sie das Fahrzeug auf den Boden ab und ziehen Sie lber Kreuz alle Radbefestigungsteile mit
dem vorgeschriebenen erhéhten Anzugsdrehmoment fest.
4. Nach einer Fahrstrecke von ca. 50 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile zu
Uberprufen.
5. Nach einer Fahrstrecke von ca. 200 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile nochmals
zu Uberprifen.

742)

Die Verwendung der Sonderrader ist nur zulassig, wenn mindestens 7,5 Umdrehungen bei der Befestigung mit
Radschrauben bzw. -muttern fir M12x1,5 oder M12x1,25 oder M14x1,5 oder M14x1,25 und 8 Umdrehungen flr
Gewinde Y2UNF erreicht werden.

744)
Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu entnehmen.

74C)

Es durfen nur die serienméafigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller bzw. die vom Radhersteller
mitzuliefernden Radbefestigungsteile verwendet werden, dabei ist die GewindegroRe der serienmaRigen
Befestigungsteile zu beachten. Bei Verwendung von Radschrauben, ist die, in der Anlage zum Gutachten, dem
Fahrzeug zugeordnete Schaftlange zu beachten.

74H)

Die Leichtmetall-Sonderrader miissen an der Radanschlussflache plan anliegen. Uberstehende Teile die dieses
verhindern, wie z.B. Sicherungsschrauben der Bremsscheibe oder Zentrierstifte flr Stahlrader auf der
Auflageflache, missen entfernt werden.

74P)
Radausfuihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zuléssig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.
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Hinweisblatt zu Ziff. 7.2 Allgemeine Hinweise

Zu den im Gutachten 2013-TG-PSA-0183 genannten Radabdeckungsauflagen Nr. 240 — 250, 24A —
24Z. Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erflllung der Radabdeckung dar, die in den

Radabdeckungsauflagen beschrieben sind.
To the fixed axle wheel cover pads No. 240 - 250, 24A - 24Z. The following pictures are the means to fulfill the mudguards, which are described

in the wheel cover pads.

Vorderachse - FronT

Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte zu der Radmitte zu Auflage
Auflage 241 bzw. 245 Auflage 242 bzw. 246 241, 242, 245, 246, 24C, 24],
240

] Fahrtrichtung

4 Fahrtrichtung -
Bereich 30° vor + 50° hinter der Radmitte

4 Fahrtrichtung VS
Bereich 50° hinter der Radmitte

Hinterachse - rear

Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte der Radmitte zu Auflage
Auflage 243 bzw. 247 zu Auflage 244 bzw. 248 243, 244, 247, 248, 24D, 24M,
24N

Bereich 30° vor der Radmitte Bersich 50° hinter der Radmitig
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1. Beschreibung

Kennzeichnung des Leichtmetall-Sonderrades P8519-8,5Jx19EH2+

Das Leichtmetall-Sonderrad ist nicht mit einer nationalen Typkennzeichnung gekennzeichnet.

Die weiteren Punkte 2-9 dieser Anlage dienen im Weiteren nur der Information und sind fiur den Radtyp
nicht relevant!
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5 \Verarbeitung
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10. Bilddarstellung P8519 8,5Jx19EH2+

Vorderseite Rickseite

Kennzeichen —innen-
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
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ANLAGE UNTERLAGEN Typ P8519
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH

Priiflabor Siid Automotive

GROSSE  8,5Jx19EH2+
DATUM 16.12.2013

Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Bezeichnung Unterlagen mit Anderung Datum Anderungsstand / Datum
Festigkeitsgutachten | 10-0109-A00-VO1 | 12:00:00 AM
Nabenkappe AZK 31002 03.02.2010
Radbeschreibung P851915-50 16.12.2013
Radzeichnung P851915 30.11.09 RV. 07.11.2011
Radzeichnung P851915.02 30.11.09 REV. 30.04.2010

Radzeichnung ---

Zentrierring _—

Zentrierring _—

Zentrierring ---

Zentrierring ---

Radschraube Z0150

03.03.2006

Seite 1 von 2

Priflabor Sid GmbH ist als Technischer Dienst entsprechend EG-FGV fur das Typgenehmigungsverfahren des Kraftfahrt-Bundesamtes unter der
Registrier-Nr. KBA-P 00081-09 anerkannt. Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstickes bedarf der schriftlichen
Zustimmung der Priiflabor Stid GmbH. © CP 2013 - Urheberrechtlich geschiitzt!

2013-TG-PSA-0183-701-U 191 2013-12-16




GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 8§19(3)StVZO
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HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderréader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts bzw.
unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist auf einen
Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V dirfen bei 210 km/h bis zu 100% und bei 240 km/h bis zu 91% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W dirfen bei 240 km/h bis zu 100% und bei 270 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y dirfen bei 270 km/h bis zu 100% und bei 300 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Fur Geschwindigkeiten uiber 300 km/h sind die Tragfahigkeiten vom Reifenhersteller zu bestéatigen.
Bei der Bestimmung der Tragfahigkeit ist zur bauartbedingten Hochstgeschwindigkeit des Fahrzeuges eine
Toleranz von 5% oder die vom Fahrzeughersteller vorgegebene Toleranz zu addieren und der Einfluss des

Sturzwinkels ist zu beachten.

Bei Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR sind die Tragfahigkeiten von den Reifenherstellern
bestétigen zu lassen.

Die Bezieher der Sonderradder sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenhersteller vorgeschriebenen
Reifenfulldruck zu beachten ist.

Um ungulnstige Einfluisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberidhrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader miussen darauf hingewiesen werden, dass bei Verwendung des serienmaliigen
Ersatzrades die serienméaRigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtragliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung ist nicht zulassig.
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& Priflabor Siid Automotive

ANLAGE BETRIEBSHINWEIS Typ P8519 GROSSE 8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

Betriebshinweise

Die Instruktionen auf den folgenden Seiten sollten unbedingt beachtet werden, um die Sicherheit des
Fahrzeuges und, soweit es die Reifenmontage betrifft, auch die Sicherheit des Montierenden zu
gewabhrleisten. Das gilt besonders fir die Hinweise zum Luftdruck. Werden die Instruktionen nicht
beachtet, besteht die Gefahr, dass die Reifen und die Felge geschadigt werden, und zwar unter
Umstanden so erheblich, dass sie platzen. Dadurch kdnnen Verkehrsunfdlle mit Sach- und
Kdrperschaden verursacht werden.

0. Seitenwandkennzeichnung von Pkw-Reifen
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HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

Erklarung der Seitenwandkennzeichnung von Pkw-Reifen

205 Reifen-Nennbreite (mm).
55 Nenn-Querschnittsverhaltnis
(Die Reifenhdhe betragt 55% der Nennbreite).

Symbol fur Radialreifen

R (Gurtelreifen) oder RF fiir Pannenlaufreifen, ,Self supporting tyres).

16 Felgendurchmesser (Zoll-Code).

91 Tragfahigkeitskennzahl. ,91“ bedeutet, dass der Reifen mit
maximal 615 kg belastet werden darf ¢ ),

@ 205/55R16 Geschwindigkeits-Symbol fiir zulassige
91

Hochstgeschwindigkeit:

V=240 km/h ( ),

Der GroRRe nachgestellt wird:

,REINFORCED" oder ,EXTRA LOAD (XL)“ bei verstarkten
Reifen mit erhdhter Tragfahigkeit, ,M+S* bei Winterreifen.
Schneeflocke (USA und Kanada: snowflake designation).
Diese zusatzliche Kennzeichnung eines M+S-Reifens zeigt,
dass der Reifen vorgegebene Testkriterien erflllt und gute
Wintereigen-schaften bietet.

Spezielle Kennzeichnung fir Pannenlaufreifen

(Self Supporting Runflat) —oder- RUNFLAT/RUN ON FLAT-Pannenlaufreifen

schlauchlos.
TUBELESS (TUBE TYPE-Reifen dirfen nur mit Schlauch montiert
werden).
0227293 Kennzeichnung fur die Erfillung von ECE-Vorschriften
Die Nummer hinter dem(E Jm Kreis gibt das
Genehmigungsland an. E4 (4=Nieéerlande)*)
Genehmigungsnummer nach relevanter ECE-Regelung. 9

Zeichen kann auch so aussehen: e4

verschlisseltes Produktionsdatum

(,22" bedeutet 22. Woche, ,,08“ bedeutet 2008).

DOT=Department of Transportation (USA-

Verkehrsministerium).

Kennzeichnung des Profilabnutzungsanzeigers, ("W!=Tread Wear

indicaton) - Jper den Umfang des Reifens gleichmaRig verteilte

Querstege in den Langs-Profilrillen, die bei 1,6 mm Restprofil

auf gleicher Ebene wie die restliche Laufflache liegen.

Made in ... Kennzeichnung des Herkunftslandes.

im Rollwiderstand optimierter Reifen gemaf Pflichtenheft der
Fahrzeughersteller.

_|
=

OGO O 00 0 06 6

Quellen:

1) ETRTO - The European Tyre and Rim Technical Organisation, Bruessel

2) 1ISO - International Organization for Standardization

3) DIN - Deutsches Institut fur Normung, Berlin WdK — Wirtschaftsverband der deutschen Kautschukindustrie, Frankfurt/M.
4) DOT - Department of Transportation (USA-Verkehrsministerium)

5) ECE - Economic Commission for Europe (UNO-Institution, Genf)

6) EU - Europaische Union, friher EG
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ANLAGE BETRIEBSHINWEIS Typ P8519 GROSSE  8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM  16.12.2013
1. Betriebskennung von Pkw-Reifen

Die Betriebskennung besteht aus der Tragfahigkeits-Kennzahl und Geschwindigkeits-Symbol
Tragfahigkeits-Kennzahl (Last-Index/LI). Die Tragfahigkeits-Kennzahl ist ein numerischer
Code fiur die maximale Tragfahigkeit eines Reifens

LI kg LI kg LI kg LI kg LI kg
50 190 65 290 80 450 95 690 110 1060
51 195 66 300 81 462 96 710 111 1090
52 200 67 307 82 475 97 730 112 1120
53 206 68 315 83 487 98 750 113 1150
54 212 69 325 84 500 99 775 114 1180
55 218 70 335 85 515 100 800 115 1215
56 224 71 345 86 530 101 825 116 1250
57 230 72 355 87 545 102 850 117 1285
58 236 73 365 88 560 103 875 118 1320
59 243 74 375 89 580 104 900 119 1360
60 250 75 387 90 600 105 925 120 1400
61 257 76 400 91 615 106 950 121 1450
62 265 77 412 92 630 107 975 122 1500
63 272 78 425 93 650 108 1000 123 1550
64 280 79 437 94 670 109 1030 124 1600

2. Geschwindigkeits-Symbol (GSY) von Pkw-/Nfz-Reifen

Das Geschwindigkeits-Symbol weist die Hochstgeschwindigkeit aus, bei welcher der Reifen
die der Tragféhigkeits-Kennzahl entsprechende Tragfahigkeit hat.

Hochstgeschwindigkeit Referenzgeschwindigkeit

N fUrgll:’kw-Reifer? EN far gfz-Reifen ’
M 1300 K 110

P 150 L 120

Q 160 M 130

R 170 N 140

S 180 P 150

T 190 Q 160

H 210 R 170

\% 240 S 180

W 270 T 190

Y 300 H 210

ZR Uber 240
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3. Felge/Stahlrad/Leichtmetall-Sonderrad
Die Felge ist der dem Reifen zugewandte Teil des Rades.

3.1. Wichtige Einzelheiten der Felge

- Felgen-Horn = seitliche Abstiitzung fur den Reifenwulst

- Felgen-Horn-Abstand = Maulweite

- Felgen-Schulter = Sitzflache fur Reifenwulst

- Felgen-Bett = Innenboden der Felge

- Felgen-Durchmesser = Eckpunktdurchmesser Horn/Schulter

- Felgen-Hump = umlaufende Erhéhung der Felgenschulter zur besseren Fixierung der Wulste von
Schlauchlosreifen bei Minderdruck.

3.2. Arten der Stahlrader/Leichtmetall-Sonderrader

Fir die Einsatze an Pkw, Wohnwagen und sonstigen leichten Anhdngern kommen praktisch nur
Tiefbettfelgen zum Einsatz:

Tiefbettfelgen = einteilig, Bett wegen Reifenmontage vertieft, 5°-Schulter, ,x" in der
GroRenbezeichnung der Felge. Die fast ausschliel3lich verwendeten J- und B-Ausfliihrungen der
Tiefbettfelge sind nicht ndher erlautert.

Stahlrader/Leichtmetall-Sonderrader fur héhere Fahrgeschwindigkeiten miissen bei Verwendung von
Gummiventilen (Snap in) im Bedarfsfall mit Ventilabstitzungen ausgestattet werden. Die Verwendung
von Metallschraub-Ventilen bei Geschwindigkeiten groRer als 250 km/h ist grundsatzlich zu
bevorzugen.

3.3. Radscheibe

Die Radscheibe ist das Verbindungsteil zwischen Felge und Achsnabe. Von den Radanschlussmafien
wie Mittenloch- und Lochkreisdurchmesser, Bolzenltcher und Einpresstiefe ist letztere fiir die Reifen-
freigéngigkeit an allen Radpositionen besonders wichtig. (Einpresstiefe = 0, wenn Felgenmitte und
Nabenanlageflache fur die Radscheibe zusammenfallen.)

3.4. Radfestigkeit

Die ausreichende Festigkeit der Rader muss fur den speziellen Einsatzfall vom R&derhersteller
bestétigt werden.

3.5. Rund- und Planlauf der Rader (ohne Reifen)

Bei Pkw, die fast alle wesentlich schneller als 100 km/h fahren kdénnen, ist eine genaue Zentrierung
der Rader am Fahrzeug erforderlich. AuRBerdem ist eine moglichst geringe Rund- und
Planlaufabweichung (Hohen und Seitenschlag) auf beiden Schulter-/ Hornseiten der Felge
erforderlich, um eine gute Laufruhe zu erzielen. Die in der Norm angegebenen maximalen Toleranzen
von 1,20 mm, bezogen auf die Mitte der Reifensitzflache bzw. die Mitte der Hornhdhe, sollten
insbesondere fiir einen optimalen Rundlauf deutlich unterschritten werden.
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Priiflabor Siid Automotive

GROSSE  8,5Jx19EH2+
DATUM 16.12.2013

3.6.

Kennzeichnung von Leichtmetall-Sonderrader

Beispiel:

8,5Jx 19 H2 | ET35 | LK 5x112 | NB 57,1

Seitenansicht Maulweite
8,5 = Maulweite in Zoll (von Felgenhorn zu Felgenhorn)
i

J = Bezeichnung fiir die Felgenhornausfithrung

X = Kennzeichnung einer einteiligen Tiefbettfelge
19 = Felgendurchmesser in Zoll

H2 = Doppel-Hump

ET35 = Einpresstiefe positiv(+)35 in mm

LK = Lochkreis der Felge in mm

5X = Anzahl der Bolzenlécher

112 = Durchmesser des Lochkreises in mm

57,1 = Nabenhohrung in mm

Abb. Beispiel 3.6.1

Das Typzeichen KBA-Nummer muss auf der
Sicht-seite des Leichtmetall-Sonderrades
angebracht sein!

Abb. Beispiel 3.6.2

An Leichtmetall-Sonderradern miissen an ge-

Rickansicht

sein:

sighen AN~ N
! Typ o BmTGhmungsbezeichnuny
27y N N
4 N, W Einpred
4 id

schitzten, und ohne Demontage, sichtbaren
Stelle dauerhaft folgende Angaben angebracht

Hersteller oder Hersteller-Warenzeichen
FelgengrofRe nach Norm

z.B: 8x18/8Jx18 / 8,0x18 / 8,0Jx18 / 18x8 / 18x8,0J
usw.

Typ u./o. Ausfuhrungsbezeichnung
Herstellungsdatum (Monat/Jahr)

Typzeichen nach Erteilung einer ABE oder
Kennzeichnung nach Teilegutachten
Einpresstiefe

Abb. Beispiel 3.6.3
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4, Richtige Auswahl von Reifen und Rad

Entscheidend ist die richtige Auswahl der Reifen entsprechend den Fahrzeugpapieren bzw. der
Fahrzeugbetriebsanleitung. SSR/RUNFLAT/RUN ON  FLAT-Pannenlaufreifen-Pannen-laufreifen
entsprechen in ihren Abmessungen und technischen Eigenschaften Standardreifen gleicher Gré3e und
Ausfihrung. Es dirfen nur Fahrzeuge mit SSR/RUNFLAT/RUN ON FLAT-Pannenlaufreifen -Reifen
ausgestattet werden, die vom Fahrzeughersteller dafiir vorgesehen sind und Uber ein Reifendruck-
Kontrollsystem verfligen. Eine Mischbereifung ist nicht zulassig, weil dann die SSR/RUNFLAT/RUN ON
FLAT-Pannenlaufreifen -spezifischen Pannenlaufeigenschaften nicht auf jeder Achsposition gegeben
sind. Die Verwendung einer héherwertigen Bereifung gleicher GréRe ist zuldssig und Ublich: Hohere
Geschwindigkeitskategorien, z.B. ,H* statt ,T“. GroRere Tragfahigkeit, z.B. Lastindex 82 statt 80. Beide
Merkmale kdnnen auch kombiniert sein. Bei Umristungen sind gesetzliche Auflagen und Hinweise zu
beachten sowie solche des Fahrzeugherstellers und der Rad- und Reifenhersteller. In jedem Fall miissen
inshesondere die Freigangigkeit des Rades und eine ausreichende Tragféhigkeit des Reifens
gewahrleistet sein. ReifengroBen und Stahlrdder/Leichtmetall-Sonderrader, die nicht in den
Fahrzeugpapieren eingetragen sind, dirfen nur nach Ausstellung einer Unbedenklichkeits-bescheinigung
des Fahrzeug- und des Reifenherstellers, bzw. einer technischen Prifung durch einen amtlich
anerkannten Sachverstandigen und daraufhin ausgestellter Anbaugenehmigung verwendet werden.

Pkw-Reifen der Serien 80 und 82 gleicher GréRe kénnen gegenseitig ausgetauscht werden, und zwar
ohne erneuerte Genehmigung und ohne Berichtigung der Fahrzeugpapiere, wenn LI und GSY der
AustauschgrolRRe gleichwertig oder hoherwertig sind. Beispiel: 155/80 R13 79T ersetzt 155 R13 79T

Mischbereifung bei Pkw, Wohnwagen und sonstigen Pkw-Anhangern ist verboten. Es sind entweder
Radial- oder Diagonalreifen an einem Fahrzeug zu verwenden. (Ausnahme: Einsatz des Reservereifens
im Notfall). Entsprechendes wie fir die Reifen gilt auch fir die Auswahl der Rader
(Stahlrader/Leichtmetall-Sonderrader): SerienméaRig vom Fahrzeughersteller zugelassene Rader sind
wie zugeordnet zu verwenden.

Winterreifen

Winterreifen sind in der kalten Jahreszeit bei Temperaturen unter 7°C Sommerreifen eindeutig Uberlegen
und bieten erhdhte Sicherheit und Wirtschaftlichkeit. Winterreifen mit einer niedrigeren
Hoéchstgeschwindigkeit als der des Fahrzeuges dirfen gefahren werden, wenn die fir die Winterreifen
zulassige Geschwindigkeit im Blickfeld des Fahrers angegeben ist (deutlich _sichtbarer Aufkleber).
Diese Reifen-Hochstgeschwindigkeit darf nicht Uberschritten werden. Eine Kombination von Sommer-
und Winterreifen bei Pkw ist nicht zuldssig. In den meisten européischen Landern sind entweder
ausschlieRBlich Sommer- oder Winterreifen (M+S) pro Achse vorgeschrieben; in manchen Landern*) gilt
dies sogar fir alle vier Radpositionen. Winterreifen miissen besonderen Anforderungen gentigen, so dass
die gesetzliche Mindestprofiltiefe von 1,6 mm nicht ausreicht. Bei einer Rest-Profiltiefe von 4 mm ist die
Grenze der Wintertauglichkeit erreicht. Es ist erforderlich, dass im Interesse der Sicherheit Winterreifen
spatestens bei einer Rest-Profiltiefe von 4 mm durch neue ersetzt oder im Sommer weiter gefahren
werden. Eine optimale Wintersicherheit kann nur mit echten Winterreifen rundum (4-fach) erreicht
werden.

designation®) zeigt, dass der Reifen vorgegebene Testkriterien erfullt und gute

/_\ Zusatzliche Kennzeichnung mit der Schneeflocke (USA und Kanada: ,,snowflake
Wintereigenschaften hat.
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&WARNUNG!

Bei unsachgeméaRer Reifenmontage kann der Reifen platzen. Die Energie, die dabei
freigesetzt wird, kann lebensgefahrliche Verletzungen verursachen. Deshalb sind die
Reifen vom Fachmann zu montieren. Grundsatzlich nur empfohlene Montagehilfsmittel
verwenden. Hierbei sind die einschlagigen Vorschriften zu beachten.

SSR/RUNFLAT/RUN ON FLAT-Pannenlaufreifen dirfen wegen ihrer anspruchsvollen Technik nur durch
speziell geschulte und zertifizierte Fachhandels-Betriebe montiert werden. Der neue Reifen und die Felge
missen einander vom Durchmesser entsprechen und als Kombination, bezogen auf den jeweiligen
Fahrzeugtyp, genehmigt sein. Nur masslich einwandfreie, saubere und rostfreie Stahlrader/Leichtmetall-
Sonderrader sind zu verwenden, die weder beschadigt, verformt noch verschlissen sein dirfen. Das gilt
besonders fur SSR/IRUNFLAT/RUN ON FLAT-Pannenlaufreifen.

Beim Ersatz schlauchloser Reifen ist aus Sicherheitsgriinden die Verwendung neuer Ventile notwendig.
Bei Verwendung von Gummiventilen fur schlauchlose Reifen (Snap-in Ventilen) sind die Vorschriften der
Fahrzeughersteller hinsichtlich einer Ventilabstitzung unbedingt zu beachten. Dies gilt, wenn fur das
Fahrzeug H-, V-, W-, Y- oder ZR-Reifen vorgeschrieben sind. Eine Abstitzung, z.B. ein Anschlag an der
Felge selbst oder an der Radkappe, verhindert, dass das Ventil bei hohen Geschwindigkeiten abreif3t.

Die Reifenwulste und die Felge sind grundsatzlich mit einer von Reifenherstellern empfohlenen
Montagepaste einzustreichen. Das gilt besonders flr Niederquerschnittsreifen und SSR/ RUNFLAT/RUN
ON FLAT-Pannenlaufreifen. Niemals Fette oder andere Kohlenwasserstoffe dafiir benutzen.

Das Rad muss, wahrend der Reifen mit Luft gefillt wird, stets auf der Montagemaschine gesichert sein.
Niemals einen lose auf dem Boden liegenden Reifen unter Luftdruck setzen. Falls der Reifen platzt, kann
das Rad mit zerstorerischer Gewalt umher katapultiert werden. Halten Sie ausreichend Abstand vom
Reifen, wenn Sie den Druck erhdhen. Benutzen Sie einen ausreichend langen, selbsttétig festsitzenden
Verlangerungsschlauch mit Manometer. Auf gar keinen Fall Gber den Reifen beugen.

Bei der Montage von schlauchlosen Pkw- Reifen mussen die Reifenwilste, vom Tiefbett kommend,
zunachst den Hump der Felgenschulter Gberspringen. Um Brliche des Wulstkerns zu vermeiden, darf der
dazu notwendige ,Springdruck® 3,3 bar nicht Gberschreiten. Gelingt der Vorgang bei diesem Druck nicht,
muss der Druck reduziert und die Ursache gesucht und beseitigt werden. Dann den Vorgang wiederholen.
Erst wenn die Wiilste einwandfrei auf den Felgenschultern aufliegen, soll der Druck zum Erreichen des
notwendigen Presssitzes und einer festen Anlage an die Felgenhdrner weiter gesteigert werden. Dieser
~>etzdruck® darf jedoch 150% des in den Tabellen angegebenen Hochstluftdrucks, maximal aber 4,0 bar,
nicht Uberschreiten. Anschlieend den Luftdruck auf den vom Fahrzeughersteller vorgeschriebenen
Betriebsdruck einstellen. Pkw-Réader sind dynamisch auszuwuchten, um eine gute Laufruhe zu erzielen.
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 8§19(3)StVZO

Priiflabor Siid Automotive

ANLAGE BETRIEBSHINWEIS Typ P8519 GROSSE  8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM  16.12.2013
6. Rad-Montage am Fahrzeug

Die Achsdaten des Fahrzeuges wie Vorspur, Sturz und Nachlauf sowie die Achsparallelitdat missen
Uberprift und ggf. in die Toleranz gebracht werden. Erst dann sollten neue Reifen am Fahrzeug montiert
werden.

Es dirfen nur Fahrzeuge mit SSR/RUNFLAT/RUN ON FLAT-Pannenlaufreifen ausgestattet werden, die
vom Fahrzeughersteller dafiir vorgesehen sind und tber ein Reifendruck-Kontrollsystem verftigen.

Bei der Montage ist die optimale Zentrierung zur Achsnabe sicherzustellen. Gegebenenfalls das montierte
Rad am Fahrzeug elektronisch nachwuchten.

Ventilkappen — moglichst mit Dichtung — missen aufgeschraubt werden, da sie die empfindlichen
Ventileinsétze und das Reifeninnere vor Verschmutzung schitzen. Bei der Montage von Radkappen und
Radzierringen muss ein ausreichender Freiraum zur Reifenseitenwand eingehalten werden. Ein Kontakt
der Radkappe bzw. des Radzierringes mit dem Reifen muss unter allen Betriebsbedingungen (z.B.
starkes Abbremsen, schnelle Kurvenfahrt) ausgeschlossen sein. Die Radkappe bzw. der Radzierring darf
im Durchmesser nicht Uber den Felgenhornrand hinausragen.

Alles dies gilt besonders fir Reifen mit Felgenschutzrippe. Laufrichtungsgebundene Reifen sollen am
Fahrzeug so montiert werden, dass sie in Pfeilrichtung abrollen wenn das Fahrzeug vorwarts fahrt.
Ausnahme: bei Kkurzzeitiger Verwendung als Reserverad. Schnellstmdglich vorgeschriebene
Montageposition  wiederherstellen!  Moderne  asymmetrische Reifen sind  hé&ufig  nicht
laufrichtungsgebunden. Diese Reifen missen mit der Seitenwand ,outside” (AuRenseite) nach aul3en am
Fahrzeug montiert werden, damit ihre asymmetrischen Profile optimal eingesetzt werden. Reifen mit
beiden Eigenschaften, die also gleichzeitig laufrichtungsgebunden und asymmetrisch sind, missen
zusatzlich seitenrichtig (an der linken/rechten Fahrzeugseite) montiert werden.

Die erforderlichen Radabdeckungsauflagen, fur die Rad- / Reifenkombination sind im Detail dem Anlage:
Radabdeckung zu entnehmen.
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GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 8§19(3)StVZO

ANLAGE BETRIEBSHINWEIS
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH

Typ P8519

Priiflabor Siid Automotive

GROSSE  8,5Jx19EH2+
16.12.2013

DATUM

7. Luftdruck

&WARNUNG!

Durch den Betrieb mit falschem Luftdruck kann der Reifen im Inneren geschadigt werden.
Das kann in der Folge zum Ausfall und sogar zum Platzen des Reifens fuhren. Versteckte

Reifensch&den werden durch nachtréagliche Luftdruckkorrektur nicht beseitigt.

7.1. Tragfahigkeits-Luftdrucktabelle fur Pkw-Reifen mit Standard-Tragfahigkeit (Die angegebenen Luftdriicke gelten bis 160 km/h bei

einem Sturzwinkel nicht groRer als 2°)

(Tabelle -1-)
Last-Index Tragfahigkeit (kg) bei Luftdruck (bar)

Reifen 2,0 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5
62 220 230 240 250 255 265
63 230 235 245 255 265 272
64 235 245 255 260 270 280
65 245 250 260 270 280 290
66 250 260 270 280 290 300
67 255 265 275 285 295 307
68 265 275 285 295 305 315
69 270 285 295 305 315 325
70 280 290 300 315 325 335
71 290 300 310 325 335 345
72 295 310 320 330 345 355
73 305 315 330 340 ©55) 365
74 315 325 340 350 365 375
75 325 335 350 360 375 387
76 335 350 360 375 385 400
77 345 360 370 385 400 412
78 855, 370 385 400 410 425
79 365 380 395 410 425 437
80 375 390 405 420 435 450
81 385 400 415 430 445 462
82 395 415 430 445 460 475
83 405 425 440 455 470 487
84 420 435 450 470 485 500
85 430 450 465 480 500 515
86 445 460 480 495 515 530
87 455 475 490 510 525 545
88 470 485 505 525 540 560
89 485 505 525 545 560 580
90 500 520 540 560 580 600
91 515 535 555 575 595 615
92 525 550 570 590 610 630
93 545 565 585 610 630 650
94 560 585 605 625 650 670
95 575 600 625 645 670 690
96 595 620 640 665 685 710
97 610 635 660 685 705 730
98 625 650 675 700 725 750
99 650 675 700 725 750 775

100 670 695 720 750 775 800
101 690 720 745 770 800 825
102 710 740 765 795 825 850
103 730 760 790 820 845 875
104 755 785 815 840 870 900
105 775 805 835 865 895 925
106 795 825 860 890 920 950
107 815 850 880 910 945 975
108 835 870 905 935 970 1000
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Last-Index Tragfahigkeit (kg) bei Luftdruck (bar)
Reifen 2,0 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5
109 860 895 930 965 995 1030
110 885 920 955 990 1025 1060
111 910 950 985 1020 1055 1090
112 935 975 1010 1050 1085 1120
113 960 1000 1040 1075 1115 1150
114 985 1025 1065 1105 1140 1180
115 1015 1055 1095 1135 1175 1215
7.2. Tragfahigkeits-Luftdrucktabelle fir Pkw-Reinforced- und Extra-Load (XL)-Reifen
(Tabelle -2-)
Last-Index Tragfahigkeit (kg) bei Luftdruck (bar)

Reifen 2,0 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8 2,9
79 325 340 350 365 375 390 400 415 425 437
81 345 355 370 385 395 410 425 435 450 462
82 355 365 380 395 410 420 435 450 460 475
83 360 375 390 405 420 430 445 460 475 487
84 370 385 400 415 430 445 460 470 485 500
85 385 400 415 430 445 455 470 485 500 515
86 395 410 425 440 455 470 485 500 515 530
87 405 420 435 455 470 485 500 515 530 545
88 415 435 450 465 480 495 515 530 545 560
89 430 450 465 480 500 515 530 550 565 580
90 445 465 480 500 515 535 550 565 585 600
91 455 475 495 510 530 545 565 580 600 615
92 470 485 505 525 540 560 575 595 615 630
93 485 500 520 540 560 575 595 615 630 650
94 500 520 535 555 575 595 615 635 650 670
95 515 535 555 575 595 615 630 650 670 690
96 525 550 570 590 610 630 650 670 690 710
97 540 565 585 605 625 650 670 690 710 730
98 555 580 600 625 645 665 685 710 730 750
99 575 600 620 645 665 690 710 730 755 775
100 595 620 640 665 690 710 735 7555 780 800
101 615 635 660 685 710 735 755 780 800 825
102 630 655 680 705 730 755 780 805 825 850
103 650 675 700 725 750 775 800 825 850 875
104 670 695 720 750 775 800 825 850 875 900
105 685 715 740 770 795 820 850 875 900 925
106 705 735 760 790 815 845 870 895 925 950
107 725 755 780 810 840 865 895 920 950 975
108 745 770 800 830 860 890 915 945 970 1000
109 765 795 825 855 885 915 945 975 1000 1030
110 785 820 850 880 910 940 970 1000 1030 1060
111 810 840 875 905 935 970 1000 1030 1060 1090
112 830 865 900 930 965 995 1025 1060 1090 1120
114 875 910 945 980 1015 1050 1080 1115 1145 1180
115 905 940 975 1010 1045 1080 1115 1145 1180 1215
116 930 965 1000 1040 1075 1110 1145 1180 1215 1250
117 955 995 1030 1065 1105 1140 1180 1215 1250 1285
118 980 1020 1060 1095 1135 1170 1210 1245 1285 1320

Zustimmung der Priflabor Sid GmbH. © CP 2013 - Urheberrechtlich geschitzt!
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HINWEIS

Der Reifendruck muss dem vom Fahrzeug- und Reifenhersteller vorgeschriebenen Wert entsprechen. Er ist fir
verschiedene Auslastungen und Betriebsbedingungen unterschiedlich. Der vorgeschriebene Luftdruck gilt fiir den
kalten Reifen und darf keinesfalls unterschritten werden. Im — z.B. durch Fahren— erwarmten Reifen ist der
Luftdruck erhdht. Deshalb nie vom warmen Reifen Luft ablassen. Dadurch kann der Luftdruck bei Abkiihlung des
Reifens unter den vorgeschriebenen Mindestluftdruck sinken.

Der Luftdruck muss regelméRig alle 14 Tage am kalten Reifen sorgfaltig Uberpriift und eingestellt werden. Das
Reserverad darf dabei nicht vergessen werden.

Bei abweichendem Reifenluftdruck ist ein erhohter, ungleichmafiger Laufflachenabrieb unvermeidbar. Bei
Minderdruck erhdhen sich der Rollwiderstand und damit auch der Kraftstoffverbrauch.

Die in Tabelle 1 und 2 ausgewiesenen Luftdriicke fur Pkw-Reifen sind Mindestluftdriicke fur eine maximale
Fahrgeschwindigkeit bis 160 km/h. Sie kénnen z.B. aus Grinden der Fahrstabilitat erhoht werden. Der maximale
Luftdruck von Pkw-Reifen in normaler Ausfihrung bis einschliel3lich Geschwindigkeitssymbol T betragt 3,2 bar.
Fdr H-, V-, W-, Y- und ZR- als auch M+S und XL-/Reinforced-Reifen betragt der maximale Luftdruck 3,5 bar. Fur
die Strukturfestigkeit der Reifen und Stahlrader/Leichtmetall-Sonderrader dirfen diese Werte nicht Uberschritten
werden. ZR-Reifen ohne Betriebskennung haben von 160 km/h bis einschlieBlich 190 km/h den Basisluftdruck
2,5 bar. Dann erhoht sich mit der Geschwindigkeit der Luftdruck um 0,1 bar pro 10 km/h bis auf 3,0 bar bei 240
km/h bei voller Auslastung und max. 2° Sturz.

Fur hohere Geschwindigkeiten ist eine Luftdruckerhéhung unter Berlcksichtigung der Tragfahigkeit (siehe
Tabelle 4) vorzunehmen (Quelle: ETRTO):

7.3. Luftdruckerh6hungs-Tabelle unter Beriicksichtigung der Tragfahigkeit fir Pkw-Reinforced- und Extra-Load (XL)-Reifen

(Tabelle -3-)
Hbchstgesc_hwmd|gke|t des Geschwindigkeitssymbole Reifenluftdruck * (bar)
Fahrzeuges (inkl. Toleranz, ca.
9 km/h) (km)

Q R S T ] H \% w Y

<160 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

170 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,5 2,5

180 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,5 2,5

190 2,7 2,7 2,7 2,7 2,5 2,5

200 2,7 2,7 2,7 2,6 2,5

210 2,8 2,8 2,7 2,5

220 2,8 2,8 2,5

230 2,8 2,9 2,6

240 2,8 3,0 2,7

250 3,0 2,8

260 3,0 2,9

270 3,0 3,0

280 3,0

290 3,0

300 3,0

Seite 11 von 12
Priflabor Stid GmbH ist als Technischer Dienst entsprechend EG-FGV fir das Typgenehmigungsverfahren des Kraftfahrt-Bundesamtes unter der
Registrier-Nr. KBA-P 00081-09 anerkannt. Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstiickes bedarf der schriftlichen
Zustimmung der Priflabor Sid GmbH. © CP 2013 - Urheberrechtlich geschitzt!

2013-TG-PSA-0183-800 0 2013-12-16



GUTACHTEN NR.: 2013-TG-PSA-0183
TEILEGUTACHTEN NACH 8§19(3)StVZO

Priiflabor Siid Automotive

ANLAGE BETRIEBSHINWEIS Typ P8519 GROSSE  8,5Jx19EH2+
HERSTELLER AZEV® Alurad GmbH DATUM 16.12.2013

Bei der Ermittlung der fur ein Fahrzeug erforderlichen Mindestgrof3e der Bereifung ist grundsétzlich von der
zulassigen Achslast und der durch die Bauart des Fahrzeuges bedingten Hochstgeschwindigkeit auszugehen.
Die maximale Tragfahigkeit eines Pkw-Reifens wird durch seinen Lastindex (LI) ausgewiesen.

7.4. Reifen-Tragfahigkeit (%) in Abhangigkeit von der Geschwindigkeit »

(Tabelle -4-)
Hochstgeschwindigkeit des Fahrzeugs Geschwindigkeits-Symbol
i 0,
(inkl. TOlf(r;gi’nS/aﬁ)l % Vmax H v W Y
(km/h) % % % %
210 100 100 100 100
220 - 97 100 100
230 - 94 100 100
240 — 91 100 100
250 - - 95 100
260 - - 90 100
270 — — 85 100
280 - - - 95
290 - - - 90
3002 - - - 85

1) Fur dazwischenliegende maximale Geschwindigkeiten ist eine lineare Interpolation der Reifentragfahigkeit zulassig.

2) Fur Hochstgeschwindigkeiten tiber 300 km/h werden die Tragfahigkeiten und die entsprechenden Luftdriicke zwischen
Fahrzeug- und Reifenherstellern (oder deren nationalen Organisationen) vereinbart, wobei Fahrzeugmerkmale und
Einsatzbedingungen bertcksichtigt werden.
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ANLAGE ANBAU Typ P8519 GROSSE  8,5Jx19EH2+
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Anbauabnahme nach § 19 Abs. 3 StVZO

Nachweis gemaR § 19 Abs. 4 Satz 1 StvVZO
Fur: Leichtmetallrad Typ: P8519
des Herstellers/Importeurs: AZEV® Alurad GmbH

liegt ein TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StVZO uber die Vorschriftsmafigkeit eines Fahrzeugs bei
bestimmungsgemalem Ein- oder Anbau des Techn. Dienst PSA — Priflabor Stid Automotive GmbH, Bad
Bramstedt vor.

Bericht-Nr.: 2013-TG-PSA-0183 Datum: 16.12.2013

Bestatigung des ordnungsgemalen Anbaus gem. 8 19 Abs. 3 StVZO
Hiermit wird bestétigt, dass der Anbau des im Nachweis genannten Bauteils am

Fahrzeughersteller: , Fahrzeugtyp: ,
Fahrzeug-ldent-Nr.:

ordnungsgema erfolgte und das Fahrzeug insoweit den geltenden Vorschriften entspricht.
Vorangegangene zulassige Anderungen gemaR Fahrzeugschein/Anbaubestatigung/Teile-ABE *)
wurden beriicksichtigt.

Bemerkungen/Hinweise/Auflagen:

Anderungen zu Angaben in den Fahrzeugpapieren sind der zustandigen Zulassungsbehérde |
bei deren nachster Befassung mit den Papieren zu melden.

Untersuchungsbericht/ Gutachten-Nr.: Unterschrift u. Name \\\ \-/
Ort u. Datum der Abnahme: a.a.S.o.P./Prif-Ing. -
Fahrzeugbeschreibung
B |- |2.1| 2.2‘ L |- ‘9‘- ‘ﬁj‘/- |T|
| 4 18 | - 19 | -
E E 20 |- G B
D1 |- 12 |- 13 | - Q |-
V.7 | - Fl |- F2 | -
. 71 | - 72 |- 73 | -
5 81 |- 82 | - 83 | -
- 98y, (1= uz2 | - us |-
D3 | - o1 |- 02 |- | s1 |- [s2]-
2 |- 15.1 | -
15.2 | -
5
153 | -
V.o | - R |- IENE
14 K -
P3 |- 6 | - a7 |- |16 |-
10 |- | 141 | | P |- 21 |-
22 | -
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AZEV Alurad GmbH
Von-Siemens-StralRe 1
64646 Heppenheim
Tel.: 06252 9936-0
Fax: 06252 78377
E-Mail: info@azev.de

Web: www.azev.de

AZE\“/”

A LURAD

RADBESCHREIBUNG

Allgemeine Angaben:

Radtyp:
Radgrofe:
Zeichnungs-Nr.:

Schneeketten:

Verwendungsbereiche:

P 851915-50

8,5Jx 19 EH2+
P851915

nach Angabe des TUV's

siehe Zeichnung Radausfiihrung Zeichnungs-Nr. P851915 Blatt 2

Sonstige Daten:

Plan- und Felgenrundlauf:

Felgenbett :
Ventile:

Einpresstiefe:

Zubehor:
siehe Anlage 1 +2

Konstruktion:
Aufbau:
Felgennorm:
GielRverfahren:

Werkstoff:

Festigkeitswerte:

Zugfestigkeit:

Dehngrenze:

max. 0,3 mm
ETRTO

Metall / Gummi
15-50 mm 1

einteilig
E.-T.R.T.O.
NiederdruckguR
Gk - AlSi 11 Mg

Mindestwerte (Proben dem GufRstiick entnommen)

Rm 160 N/mm?

Rp 0,2

80 N/mm?
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AZEV Alurad GmbH

Von-Siemens-StralRe 1

64646 Heppenheim
Tel.: 06252 9936-0 ALURAD I T 19 90
Fax: 06252 78377

E-Mail: info@azev.de

Web: www.azev.de

Bruchdehnung: A5 = 4%
Brinellhdrte: HB 55
Analyse: Si 10,0-11,8%, Fe 0,0-0,15%, Cu 0,0-0,1%, Mn 0,0-0,3%,

Mg 0,2-0,4%, Zn 0,0-0,5%, ,Ti 0,10-0,15%, Ni 0,0-0,003%,
Pb+Sn 0,003%, Sb 0,10%

Korrosionsverhalten des Werkstoffes:

Gegenliber Witterungseinfliissen sehr gut

Gegenliber Meerwasser gut

Beschreibung der Riaderfertigung:

Rohherstellung: GieRen in Niederdruckkokillen
Warmebehandlung: keine
Fertigbearbeitung:: Ausbohren der Mittelbohrung ( Angul? ),

Drehen des Felgenbettes und Plandrehen der
Flanschflache.

Bohren des Ventilloches, Ansenken aller
Bohrungen ( Entgraten ).

Nach Uberpriifung der Dichtigkeit zwischen 350
und 500 KPA werden i.0. Teile mit einem Priif-
stempel versehen.

Nach dem Entgraten und Entfetten wird eine
Mehrschichtlackierung (Einbrennlackierung) auf-
gebracht und als kontrolliert mit Priifstempel

versehen.
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AZEV Alurad GmbH

Von-Siemens-StralRe 1

64646 Heppenheim
Tel.: 06252 9936-0 ALURAD I T 19 90
Fax: 06252 78377

E-Mail: info@azev.de

Web: www.azev.de

Endbearbeitung: Bohren und Ansenken der Konusflache der
Befestigungslocher, evtl. Abdrehen der

Anschraubflache bzw. Freidrehen der

Bremskonturen.
MaBkontrolle am Rundlauf, Planlauf, Reifensitz, Hump-
fertigen Rad: durchmesser, EinprefStiefe, Hornform und

Hornbreite, Lochkreis und Mittenbohrung.

Fertigungsbetriebe der AZEV Leichtmetallrdder:

Rohgul3: Jajce Alloy Wheels d.o.0., Divicani b.b., 70101 Jajce, Bosnien-Herzegovina

Mechan. Bearbeitung: Jajce Alloy Wheels d.o.0., Divicani b.b., 70101 Jajce, Bosnien-Herzegovina

Lackierung: Metec GmbH, Breitwiesenstralle 6, 36381 Schliichtern

Die GieRerei ist durch ein Markenzeichen gekennzeichnet.

Markenzeichen wird in jedes Rad eingegossen.

Bearbeitung, Lackierung, Kontrolle Brock (JAW)
Endbearbeitung AZEV
Alleinvertrieb und Versand AZEV

Heppenheim, 16. Dezember 2013 %

Anlage
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AZEV Alurad GmbH
Von-Siemens-StralRe 1
64646 Heppenheim
Tel.: 06252 9936-0
Fax: 06252 78377
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Anlage 1 zur Radbeschreibung fiir den Radtyp: P 851915-50

Radmuttern
RM M12x1,5
RM M 12x1,25
RM M14x1,5
RM UNF 1/2"

Radmuttern fiir Gelandewagen

RM M12x1,5
RM M12x1,25
RM M14x1,5
RM UNF 1/2"

Radschrauben

RS M12x1,5x26
RS M12x1,5x28
RS M12x1,5x30
RS M12x1,5x32
RS M12x1,25x 26,5
RS M12x1,25x 30
RS M14x1,5x28
RS M14x1,5x30
RS M14x1,5x32
RS M14x1,25x33
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Z0150
dto.
dto.
dto.

Z0058
dto.
dto.
dto.

20200
dto.
dto.
dto.
dto.
dto.
dto.
dto.
dto.
C17F33

Anzugsmoment der Befestigungsteile nach Angabe der Fahrzeughersteller

fur deren Leichtmetallrader.
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AZEV Alurad GmbH
Von-Siemens-StralRe 1
64646 Heppenheim
Tel.: 06252 9936-0
Fax: 06252 78377
E-Mail: info@azev.de

Web: www.azev.de

Anlage 2 zur Radbeschreibung fiir den Radtyp: P 851915-50

Abdeckkappe

Alu Deckel flir Radtyp A

Alu Deckel fur Radtyp C

Alu Deckel flr Radtyp E

Alu Deckel fir Radtyp H 16"-18"
Alu Deckel fur Radtyp K

Alu Deckel fur Radtyp M

Alu Deckel fiir Radtyp P+PS

Alu Deckel fur Radtyp R+TS

ABS Deckel fiir Radtyp R+TS

Alu Deckel fir Radtyp R 22"

Zubehor Multiflex

Multiflex & 64.0
Multiflex & 72.5
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Zeichnungs-Nr.:

Zeichnungs-Nr.:

Zeichnungs-Nr.:

Z0100

20102

20107

Z0117

Z0119

AZK 3 1001
AZK 3 1002
AZK 3 1003
AZK 3 1003/1
AZK 2 1005

M0101
MO0100
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